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s INSERTI DI TORNITURA POSITIVI CCMT DI MISURA 06/09/12

CCMT

Inserto alte prestazioni

Rivestiti
Tipo di Tipo di Code Tipo ap fn Utensile €
q . [P rofondita avanzamento
inserto Lavorazione Qualita pre
passata mm/U euro
mm
min - Medio - Max min - Medio - Max
CCMT 060202-LFS P15 H' 0,20-0,30-1,20 | 0,05-0,08-0,10
CCMT 060202-LFS P25 m 0,20-0,30-1,00 | 0,05-0,08-0,10
CCMT 060202-LFS CERP10| (@fSXP1lD | 0,20-0,30-1,00 | 0,05-0,08-0,10
CCMT 060202-LFS PM25 0,20-0,30-1,00 | 0,05-0,08-0,12
0,20 comtos0202-LFsm15 | [V | 020-030-100 | 005-008-012
\ - CCMT 060202-LFS M25 20,30 - -008-
F V2B | 020-030-100 | 005-0,08-0,12
CCMT 060202-LFS M30 M30 0,20-0,30-1,00 | 0,05-0,08-0,12
CCMT 060202-NLM P15 P18 0,20-0,40-150 | 0,05-0,08-0,12
10008 CCMT 060202-NLM P25 P25 0,20-0,40-1,50 | 0,05-0,08-0,12
CCMT 060202-NLM M25 [VPXS | 020-040-150 | 0,05-008-0,12
CCMT 060204-LFS P05 m 0,20-0,50-120 | 0,06-0,08-0,12
AOBHSCLCR/L06
CCMT 060204-LFS P15 H‘ 0,20-050-120 | 008-0,10-0,15 | A12KSCLCRIL06
A10JSCLCR/L06
CCMT 060204-LFS P25 m 020-050-1,20 | 0,08-0,10-0,15
r*-j CCMT 060204-LFS CERP10| (FRP10) 0,20-0,50-1,20 | 0,08-0,10-0,15
0.40 ccmT 060204-LFs PM25 | |2\ 28) | 020-040-1,20 | 0,08-0,10-0,15
CCMT 060204-LFS M15 MH]@ 0,20-0,40-1,20 | 0,08-0,10-0,15
CCMT 060204-LFS M25 M 0,20-0,40-1,20 | 0,08-0,10-0,15
CCMT 060204-NLM P15 P18 0,20-0,60-150 | 0,08-0,10-0,15
M CCMT 060204-NLM P25 m 0,20 - 0,60 - 1,50 0,08-0,10-0,15
CCMT 060204-NLM M25 M25] 0,20-0,40-1,50 | 0,08-0,10-0,15
CCMT 060204-NLM M30 M:30. 0,20-040-150 | 0,08-0,10-0,15
CCMT 060208-NLM P25 m 0,80-1,00-1,50 | 0,08-0,10-0,15
F/V\Nv 0)80 CCMT 060208-NLM M25 M 0,80 - 1,00 - 1,50 0,08-0,10-0,15
CCMT 060208-NLM M30 M:30. 0,80-1,00-1,50 | 0,08-0,10-0,15
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