Techtools
High Performance Power Tools

Inserti DNMG

Inserti DNMG

Bk Inserti DNMG

INSERTO

DNMG 15

INSERTI DI TORNITURA NEGATIVI DNMG DI MISURA 15

DNMG 1506

Inserto alte prestazioni

L Rivestiti
Inserto DNMG DNMG
Tipo di Tipo di Raggio Code Tipo ap fn Bareno
inserto Lavorazione Qualita | Prefor avanzamento
passata mm/U

DNMG 150604-LFS P15

min - Medio - Max

0,30-0,40 - 1,50

min - Medio - Max

0,10-0,20- 0,30

DNMG 150604-LFS P25 P25 0,30-0,40-1,50 | 0,10-0,20-0,30
PCLNR/I11616.12
DNMG 150604-LFS CERP10 | (@ 0,40 - 20,20 -
©@aRP0 | 030-040-150 | 0,10-0,20-0,30 POLNRIL2020.12
DNMG 150604-LFS M15 -0.40- 020 PCLNR/L2525.12
- [VHI® | 030-040-150 | 010-0,20-030 N2
$ ® DNMG 150604-NLM P15 040-300-550 | 015-0,30-0,50 | DCLNRIL2525.12
e 0,40 H’ e e DCLNR/L3232.12
Ry DNMG 150604-NLM P25 P25 | 040-300-55 | 015-030-050
Tool A20RPCLNR/L12
DNMG 150604-NLM CERP10| @FRPI0 | 040-3,00-550 | 0,15-0,30-0,50 | A25SPCLNR/L12
- A32TPCLNR/L12
M DNMG 150604-NLM M25 0,50-2,00-350 | 0,15-0,30-0,50 | A40TPCLNR/L12
DNMG 150604-GLM K15 [4E | 030-300-550 | 010-025-045
DNMG 150604-GLM K25 K25 0,30-3,00-550 | 0,15-0,30-0,50
Tipo di Tipo di Raggio Code Tipo ap fn Bareno
q . e rofondita avanzamento
inserto Lavorazione Qualita P
passata mm/U
mm
min - Medio - Max min - Medio - Max
DNMG 150608-LFS P05 P05 0,30-0,80-1,50 | 0,15-0,30 - 0,50
DNMG 150608-LFS P15 P18 | os0-080-150 | 015-030-050
DNMG 150608-LFS P25 P25 0,80-3,00-5,00 | 0,15-0,30 - 0,50
DNMG 150608-LFS M15 -0,80- -0,30 - PCLNR/1616.12
MH]@ 030-080-150 | 015-030-050 | ForlR oIS
DNMG 150608-NLM P05 205 0,50-3,00-6,00 | 010-025-045 | PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DNMG 150608-NLM P15 H’ 0,50-3,00-6,00 | 0,15-030-0,50 | DCLNR/L2525.12
- DCLNR/L3232.12
s DNMG 150608-NLM P25 P2 0,50-3,00-6,00 | 0,15-0,30-0,50
e s [ 0,80 - A20RPCLNR/L12
; S, DNMG 150608-NLM M25 WS | 050-300-600 | 015-030-050 | A25SPCLNRIL12
" : A32TPCLNR/L12
ool DNMG 150608-NLM K15 Kﬂ@ 0,50-2,50-5,00 | 0,15-0,30-050 | wuornCiNR/12
DNMG 150608-GLM K25 K25 0,50-250-500 | 0,15-0,30-0,50
DNMG 150608-SGN P15 | [ | o0.50-300-6,00 | 0,15-030-0,50
DNMG 150608-SGN P25 P25 0,50-3,00-6,00 | 0,15-0,30-0,55
] DNMG 150608-SGN M25 0,50-3,00-500 | 0,15-0,35-0,55
DNMG 150608-GSG K15 K415 0,50-3,50-6,50 | 0,20-0,35-0,50
DNMG 150608-GSG K25 Kv 5 0,50 - 3,50 - 6,50 0,20 - 0,35 - 0,50
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Sgrossatura

O

Super-Sgrossatura




