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s D D6 INSERTI DI TORNITURA NEGATIVI DNMG DI MISURA 1506
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*q DNMG 1506
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Inserto alte prestazioni

\ ’ Rivestiti

Inserto DNMG DNMG

Tipo di Tipo di Raggio Code Tipo ap fn Bareno
q q fen rofondita avanzamento
inserto Lavorazione Qualita P
passata mm/U
mm
min - Medio - Max min - Medio - Max
DNMG 150612-NLM P05 m 0,80-3,00-6,00 | 0,20-0,35- 0,60
DNMG 150612-NLM P15 H‘ 0,80-3,00-6,00 | 0,20-0,35- 0,60
oo DNMG 150612-NLM P25 m 0,80-3,00-6,00 | 0,20-0,35-0,60
onmG 150s12NLMM2s | [VIEXE | 080-300-600 | 020-035-060 | PDUNRIL2020.15
PDJNR/L2525.15
120 DNMG 150612-GLM K15 | [KEIED | 080-250-500 | 020-035-0,60 | pouNNLanan Ao
DDJNR/L2525.15
y DNMG 150612-GLM K2 ) S250- 0.35-
} , G 150612-G 5 K25 080-250-500 | 020-035-060 | CoviRESTOD
3 3 DMG 15061256 Pos | [P | 1.00-400-600 | 025-040-070 | o ne s
lagl; DNMG 150612-SGN P15 P18 | 1.00-400-600 | 025-040-070 | A32TPDUNRL15
] A40TPDUNR/L15
Dad DNMG 150612-SGN P25 P25 1,00-4,00-6,00 | 025-040-070

DNMG 150612-GSG K15 m@ 0,80 - 3,50 - 6,00 0,25-0,40-0,65
DNMG 150612-GSG K25 1,00 - 3,50 -6,50 0,25-0,40- 0,65
DNMG 150616-GLM K15 [KES | 100-250-500 | 020-040-0.70
DNMG 150616-GLM K25 1,00-250-500 | 0,20-040-0,70
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Super-Finitura Finitura Media lavorazione Sgrossatura Super-Sgrossatura



