
	  Inserto DNMG    							        	 DNMG

DNMG 1504
Inserto alte prestazioni

Rivestiti/Coated

Tipo di
inserto

Typ Insert

Tipo di
Lavorazione

Typ Work

Raggio

ER

Code Tipo
Qualità

Quality

ap 
profondità

di
passata

mm
min - Medio - Max

fn 
avanzamento

mm/U

min - Medio - Max

Bareno € 

euro

0.80

1.20

DNMG110408 NLM S15 0,35  -  1,00  - 2,50 0,10  - 0,18  -  0,25

PCLNR/l1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12DNMG110412 NLM S15 0,35  -  1,00  - 2,50 0,10  - 0,18  -  0,25
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Flexible Line – Wendeschneidplatten und HalterFlexible Line – Wendeschneidplatten und Halter

Fr
ä
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n

Artikelgruppe 750

 Wendeplatten SNEU

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Radius Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm r mm ap max mm/z

SNEU 1206ANEN-FL P25 P25

2,2 0,8 6,5

0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FL PK20 PK20 0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FL PMK30 PMK30 0,10 – 0,15 – 0,20  19,44 € 

SNEU 1206ANEN-FM P25 P25 0,10 – 0,20 – 0,30  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FM PK20 PK20 0,10 – 0,20 – 0,30  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FM PMK30 PMK30 0,10 – 0,20 – 0,30  19,44 € 

SNEU 1206ANSN-FS P25 P25 0,20 – 0,30 – 0,40  17,83 € 

SNEU 1206ANSN-FS PK20 PK20 0,20 – 0,30 – 0,40  17,83 € 

SNEU 1206ANSN-FS PMK30 PMK30 0,20 – 0,30 – 0,40  19,44 € 

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Radius Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm r mm ap max mm/z

SNEU 1206ANEN-FFS P25 P25
5,6 0,8 0,8

0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FFS PMK30 PMK30 0,10 – 0,15 – 0,20  19,44 € 

Schnittwerte

ISO

P M K

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650

Sc
hn

itt
ge

-
sc

hw
in

di
gk

ei
t 

V c
 (m

/m
in

) P25

FL/FM/FS

180 – 220 – 280 130 – 180 – 250

PK20 180 – 220 – 280 130 – 180 – 250

PMK30 180 – 220 – 280 130 – 180 – 250 180 – 220 – 280

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes SchruppenSuper-Finitura Finitura Media lavorazione Super-SgrossaturaSgrossatura

  
 Inserti DNMG

 Insert DNMG

   Inserti DNMG

INSERTI DI TORNITURA NEGATIVI DNMG DI MISURA 15 Inserti DNMG
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Flexible Line – Wendeschneidplatten und HalterFlexible Line – Wendeschneidplatten und Halter
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Artikelgruppe 75.

 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
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gk
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c 

(m
/m
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)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max
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mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen
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