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Flexible Line – Wendeschneidplatten und HalterFlexible Line – Wendeschneidplatten und Halter
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Artikelgruppe 750

 Wendeplatten SNEU

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Radius Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm r mm ap max mm/z

SNEU 1206ANEN-FL P25 P25

2,2 0,8 6,5

0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FL PK20 PK20 0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FL PMK30 PMK30 0,10 – 0,15 – 0,20  19,44 € 

SNEU 1206ANEN-FM P25 P25 0,10 – 0,20 – 0,30  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FM PK20 PK20 0,10 – 0,20 – 0,30  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FM PMK30 PMK30 0,10 – 0,20 – 0,30  19,44 € 

SNEU 1206ANSN-FS P25 P25 0,20 – 0,30 – 0,40  17,83 € 

SNEU 1206ANSN-FS PK20 PK20 0,20 – 0,30 – 0,40  17,83 € 

SNEU 1206ANSN-FS PMK30 PMK30 0,20 – 0,30 – 0,40  19,44 € 

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Radius Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm r mm ap max mm/z

SNEU 1206ANEN-FFS P25 P25
5,6 0,8 0,8

0,10 – 0,15 – 0,20  17,83 € 

SNEU 1206ANEN-FFS PMK30 PMK30 0,10 – 0,15 – 0,20  19,44 € 

Schnittwerte

ISO

P M K

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650
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FL/FM/FS

180 – 220 – 280 130 – 180 – 250

PK20 180 – 220 – 280 130 – 180 – 250

PMK30 180 – 220 – 280 130 – 180 – 250 180 – 220 – 280
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Tipo di
inserto
0702

Tipo di
Lavorazione

Raggio Code Tipo
Qualità

ap 
profondità

di
passata

mm
min - Medio - Max

fn 
avanzamento

mm/U

min - Medio - Max

Bareno

Alluminio

0,20
DCGX 070202-AL N25 N25 0,20 - 1,00 - 2,80 0,05 - 0,10 - 0,15

SDJCR/L1212.07 
SDJCR/L1616.07 
SDJCR/L2020.07

A10JSDUCR/L07 
A12KSDUCR/L07 

A14-16QSDUCR/L07

DCGX 070202-AL N25 PVD N25 0,20 - 1,00 - 2,80 0,05 - 0,10 - 0,15

0,40
DCGX 070204-AL N25 N25 0,40 - 1,20 - 2,80 0,10 - 0,20 - 0,30

DCGX 070204-AL N25 PVD N25 0,40 - 1,20 - 2,80 0,10 - 0,20 - 0,30

0,80
DCGX 070208-AL N25 N25 0,40 - 1,20 - 2,80 0,10 - 0,20 - 0,30

DCGX 070208-AL N25 PVD N25 0,50 - 2,00 - 2,80 0,15 - 0,30 - 0,60

Tipo di
inserto
11T3

Tipo di
Lavorazione

Raggio Code Tipo
Qualità

ap 
profondità

di
passata

mm
min - Medio - Max

fn 
avanzamento

mm/U

min - Medio - Max

Utensile

Alluminio

0,20

DCGX 11T302-AL N25 N25 0,20 - 1,00 - 3,90 0,05 - 0,10 - 0,15
SDJCR/L1212-11 
SDJCR/L1616.11 
SDJCR/L2020.11 
SDJCR/L2525.11
A16QSDUCR/L11 
A16QSDQCR/L11 
A20QSDUCR/L11 
A20QSDQCR/L11 
A25RSDUCR/L11 
A32TSDUCR/L11

DCGX 11T302-AL N25 PVD N25 0,20 - 1,00 - 3,90 0,05 - 0,10 - 0,15

0,40

DCGX 11T304-AL N25 N25 0,40 - 1,20 - 3,90 0,10 - 0,20 - 0,30
DCGX 11T304-AL N25 PVD N25 0,40 - 1,20 - 3,90 0,10 - 0,20 - 0,30

0,80
DCGX 11T308-AL N25 N25 0,50 - 2,50 - 3,90 0,15 - 0,30 - 0,60

DCGX 11T308-AL N25 PVD N25 0,50 - 2,50 - 3,90 0,15 - 0,30 - 0,60


