
  
 Inserto APKT

 Insert APKT

   Insert APKT

Inserto 90° APKT medie e alte asportazioni disponibile ALU Inserto APKT

  Inserto 90°               APKT
Tipo di
inserto

Tipo di
Lavorazione

Code Tipo
Qualità

Raggio Fase Profondità
di passata

ap-max
APKT 113504R-LFS P25 P25

0,40

2,0 9,0

APKT 113504R-LFS PMK30 PMK30
APKT 113504R-LFS M40 M40
APKT 113508R-LFS P25 P25

0,80
APKT 113508R-LFS PMK30 PMK30

APKT 113504R-NLM P25 P25

0,40

APKT 113504R-NLM PMK30 PMK30
APKT 113504R-NLM M30 M30
APKT 113504R-NLM M40 M40
APKT 113504R-NLM K25 K25
APKT 113508R-NLM P25 P25

0,80

APKT 113508R-NLM PK20 PK20
APKT 113508R-NLM PMK30 PMK30

APKT 113508R-NLM M40 M40
APKT 113508R-NLM K25 K25

APKT 113532R-NLM PMK30 PMK30 3,20

APKT 113516R-SGN PMK30 PMK30 1,60

0,80

APKT 160408R-NLM P25 P25

2,60

14,0

APKT 160408R-NLM PK20 PK20
APKT 160408R-NLM PMK30 PMK30

APKT 160408R-NLM M30 M30
APKT 160408R-NLM K25 K25

APKT 160412R-NLM PMK30 PMK30 1,20

APKT 160432R-NLM PMK30 PMK30 3,20 -

APKT 160416R-SGN P25 P25
1,60 2,60

APKT 160416R-SGN PK20 PK20
APKT 160416R-SGN PMK30 PMK30

APKT 160416R-SGN K25 K25
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 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t V
c 

(m
/m

in
)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen
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Artikelgruppe 75.

 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t V
c 

(m
/m

in
)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen
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 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t V
c 

(m
/m

in
)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen

APKT
Inserto 90° sgrossatura 

Techtools
High Performance Power Tools

INSERTO
90°

APKT
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 Wendeplatten APKT

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Radius Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

APKT 113504R-FL P25  751 P25

2,00

0,40

9

0,05 – 0,08 – 0,14

13,48 €

APKT 113504R-FL PMK30 750 PMK30 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113504R-FL M40  750 M40 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113508R-FL P25  751 P25
0,80

0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113508R-FL PMK30 750 PMK30 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113504R-FM P25  751 P25

0,40

0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM PMK30 750 PMK30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM M30  750 M30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM M40  750 M40 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM K25  750 K25 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM P25  751 P25

0,80

0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM PK20 750 PK20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM PMK30 750 PMK30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM M40  750 M40 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM K25  750 K25 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113532R-FM PMK30 750 PMK30 3,20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113516R-FS PMK30 750 PMK30 1,60 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160408R-FM P25  751 P25

2,60
0,80

14

0,08 – 0,12 – 0,20

15,83 €

APKT 160408R-FM PK20 750 PK20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM PMK30 750 PMK30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM M30  750 M30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM K25  750 K25 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160412R-FM PMK30 750 PMK30 1,20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160432R-FM PMK30 750 PMK30 – 3,20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160416R-FS P25  751 P25

2,60 1,60

0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS PK20  750 PK20 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS PMK30 750 PMK30 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS K25  750 K25 0,10 – 0,15 – 0,24

* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 89 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen

ap max

bs R
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 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t V
c 

(m
/m

in
)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen
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 Wendeplatten SEET

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET13T3AGEN-FL P25 751 P25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

15,13 € 

SEET13T3AGEN-FL PMK30 750 PMK30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM P25 751 P25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGEN-FM PMK30 750 PMK30 1,2 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FM K25 750 K25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET13T3AGSN-FS PMK30 750 PMK30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGSN-FSS P25 750 P25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET13T3AGFN-AL N25 750 Alu N25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

Wiper-Geometrie

Bezeichnung Bearbeitung Sorte
Planfase Schnitttiefe fz

Preis €
bs mm ap max mm/z

SEET 13T3AGEN-FFS PMK30 PMK30 6,4 0,8 0,10 – 0,15 – 0,20 15,13 € 

Schnittwerte

ISO

P M K N

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

AlCuMgPb, 
G-AlSi12, 
CuZn40

Zugfestigkeit N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t V
c 

(m
/m

in
)

P25
FM/FL 180 – 220 – 280 – 180 – 220 – 280 –

FSS 160 – 200 – 260 – 160 – 200 – 260 –

K25  FM – – 180 – 220 – 280 –

PMK30
FM/FL 180 – 220 – 260 130 – 180 – 220 180 – 220 – 260 –

FS 160 – 200 – 260 140 – 160 – 180 160 – 200 – 260 –

N25 AL – – – 250 – 550 – 900

bs

ap max

 
Feinschlichten

 
Schlichten

 
mittlere Bearbeitung

 
Schruppen

 
starkes Schruppen


