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EE Inserti CNMG

: INSERTI DI TORNITURA NEGATIVI CNMG DI MISURA R1.2

- CNMG

_ Inserto alte prestazioni
Rivestiti

Inserto CNMG CNMG

Tipo di Tipo di Raggio Code Tipo ap fn Bareno
inserto Lavorazione Qualita | P avanzamento
passata mm/U

min - Medio - Max min - Medio - Max

CNMG 120412-NLM P05 0,80 - 3,00 - 5,50 0,20-0,35-0,55

CNMG 120412-NLM P15 H‘ 0,80-3,00-550 | 0,20-0,35-0,55

e CNMG 120412-NLM P25 m 0,80-3,00-550 | 0,20-0,35-0,55 |PCLNR/L1616.12 PCLNR/L2020.12
M25}

PCLNR/L2525.12 DCLNR/L2020.12

CNMG 120412-NLM M25 0,80 - 3,00 - 5,50 0,20-0,35-0,55 DCLNR/L2525.12

CNYD izl ik [Kﬁ]@ 0.80-3.00-550 | 020-035-055 | A20RPCLNR/L12 PCLNR/L1616.12
\ \ ‘ 1,20 CNMG 120412-GLM K25 K925 0,80 - 3,00 - 5,50 0.25-0,35- 0,55 PCLNR/L2020.12 PCLNR/L2525.12

DCLNR/L2020.12 DCLNR/L2525.12

CNMG 120412-SGN P15

1,00 - 4,00 - 7,00 0,25-0,35-0,55
A20RPCLNR/L12 A25SPCLNR/L12

1,00 - 4,00 - 7,00 0,25-0,35-0,55 | A32TPCLNR/L12 A40TPCLNR/L12

m CNMG 120412-SGN P25 1,00 - 4,00 - 7,00 0,20-0,35-0,55

CNMG 120412-GSG K15 0,80-3,00-550 | 0,20-0,35-0,55

CNMG 120412-GSG K25 0,80-3,00-550 | 0,20-0,35-0,55

P18
P25
CNMG 120412-56NM25 | [V | 1.00-400-7,00 | 0,20-0,35-0,55
Kd5)
Tipo
Qualita

Tipo di Tipo di Raggio Code ap fn Bareno
: : rofondita avanzamento
inserto Lavorazione P
passata mm/U
mm
min - Medio - Max | min - Medio - Max
CNMG 090304-LFS P15 m@ 1,00 - 3,00 - 5,50 0,20 - 0,40 - 0,70 | PCLNR/L1616.12 PCLNR/L2020.12 PCLNR/L2525.12
r/WVV] DCLNR/L2020.12 DCLNR/L2525.12
‘ CNMG 090304-LFS P25 szs 1,00 - 3,00 - 5,50 0,20 - 0,40 - 0,70 |PCLNRIL1616.12 PCLNR/L2020.12 PCLNRIL2525.12
. \ 1,60 DCLNR/L2020.12 DCLNR/L2525.12
_ CNMG 090304-NLM P15 m@ 1,00 - 3,50 - 6,50 0,25-0,45-0,80
i j A20RPCLNR/L12 A25SPCLNR/L12

CNMG 090304-NLM P25 K92'5 1,00 - 3,50 - 6,50 0,25-0,45-0,80 | A32TPCLNR/L12 A40TPCLNR/L12

— had O

Super-Finitura Finitura Media lavorazione Sgrossatura Super-Sgrossatura



