I I Fresa concava 3294A
Techtools
High Performance Power Tools B Fraser 204
BhE Mills cutter 3294A
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D1 D2 L1 L2 AP Tagli Tempi Fz / avanzamento 3294A
di mm/z SPEED+ - HSS
Consegna Sgros. - Finit. SFERICA
Codice
3,0 6 52 8 - 2 ° 0,005 - 0,012
3,5 6 54 10 - 2 o 0,005 - 0,012
4,0 6 65 1 - 2 (] 0,008 - 0,017
5,0 6 57 13 - 2 ° 0,008 - 0,017
6,0 6 57 13 21 2 (] 0,008 - 0,017
7,0 8 60 16 - 2 ° 0,013 - 0,029
8,0 8 69 19 83} 2 o 0,013 - 0,029
9,0 10 69 19 - 2 ° 0,013 - 0,029
10,0 10 72 22 32 2 o 0,020 - 0,030
11,0 12 79 22 - 2 ° 0,022 - 0,031
12,0 12 83 26 38 2 o 0,022 - 0,031
14,0 12 83 26 - 2 ° 0,026 - 0,034
16,0 16 92 32 44 2 ° 0,026 - 0,034
18,0 16 92 32 - 2 ° 0,032 - 0,064
20,0 20 104 38 54 2 ° 0,035 -0,073
22,0 20 104 38 - 2 ° 0,035 - 0,073
25,0 25 121 45 65 2 o 0,047 - 0,082
28,0 25 121 45 - 2 ° 0,056 - 0,090
30,0 25 121 45 - 2 ° 0,065 - 0,100
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Vt (m/min) ‘&I Applicazione maschio
Typ work Acciaio Acciaio Acciaio Acciaio Ghisa GG Alluminio
3294A <500 <800 automatico inossidabile

Code 3294A 50 45 40 20 - 30 45 - 65 100




